Chemical Resistance Data

Wy
HARVEL
R =Recommended NR = Not Recommended A = Case by case approval, contact Harvel
C = Caution, actual testing suggested; suspect @ certain stress levels ? = Incomplete Data; actual testing required
PVCType | PVC Clear |CPVC Type IV, Grade | PVC Type | PVC Clear |CPVC Type IV, Grade |
CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447) CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447)
REAGENT 73°F  140°F | 73°F  140°F| 73°F  140°F 180°F  REAGENT 73°F  140°F | 73°F  [40°F | 73°F  140°F 180°F
Acetaldehyde NR NR NR NR NR NR NR Ammonium Tartrate R R R R R R R
Acetamide NR NR NR NR NR NR NR Ammonium
AceticAcid, 0% R R R R R R R Thiocyanate R R R R R R R
AceticAcid,20% R R R NR |NR NR NR Amyl Acetate NR  NR |NR NR_ |NR NR NR
Acetic Acid, Glacial R NR | NR NR [NR NR NR Amyl Aicohol R NR__ | NR NR_{C C NR
AceticAcidpure  NR  NR | NR NR [NR  NR NR Amyl Chloride NR_ NR | NR NR_ INR_ NR NR
AceticAnhydride NR  NR _|NR_ NR_|[NR NR NR Aniline NR  NR |NR  NR |NR NR MR
Acetone,<5% ! ] NR  NR R R R Aniline
Acetone, > 5% NR NR NR NR NR NR NR Chlorohydrate NR NR NR NR NR NR NR
Acetyl Nitrile NR NR |NR NR [NR NR NR Aniline
Acetylene 2 R R R < C c Hydrochloride NR  NR |NR NR [NR NR NR
Acrylic Acid NN NR |NR___NR |NR__NR__NR Anthraquinone ! I L ! !
Adipic Acid: Anthraquinone
N R R IR |k ROR Sulfonic Acid R R R R |2 ! !
Allyl Alcohol, 96% R NR NR NR C c C Antimony Trichloride R R R R R R R
AlyiChloile _NR__NR_|NR___NR_|NR___NR MR iq“a Regia NR_NRINR MR IR NR MR
Alum, — romatic
AIE:i:"r:a:ett'e:e i ﬁ ﬁ '; '; 2 2 Hydrocarbos ~NR__ NR_INR_ NR_|NR_NR MR
Alum,num Alcjn: A —Tx —Tr N ArsenicAcid, 80% R R |R R |R R R
Inu
Arsenic Trioxid
Aluminum Chloride R ___R__| R R |R___R__R (Pr:;'z:;mx' A R
Aluminum Fluoride R R R R R R R Arylsulfonic Acid R R R NR ) ) )
Alum!num H?ldromdeR R R R R R R Barium Carbonate R R R R R R R
2:””‘!“”’“ Nese R R IR R__IR R R BarumChloride R R |R R |R R R
uminum i
B
Oxylchloride R__R IR R__|! ! ! Hay:;:;nxide % R R |R R OJR R R
’/:'”f“‘"”m Sulfate ER ZR ER ’;R i:lR ER ER Barium Nitrate R ) 1 R R R
mines i
Barium Sulfate R R R R R R R
Ammonia (gas;dry) R R R R NR NR NR Barium Sulfide R R R R R R R
Ammonia liquid) NR  NR_[NR_ NR_|[NR_NR NR - R R R R R R R
Ammonium Acete R R | R R__|R R__R Beet Sugar Liquors R R |R R |R___R__R
AmmoniumAlum_ R R '; ? R R R Benzaldehyd; < 104R  NR_|NR_ NR_|NR___NR MR
2m"‘°“f“m Bisuface R R R__R R Benzaldehyde:> 05 NR__NR_|NR___NR_|NR__NR__ MR
mmonium .
Benzalkonium
Carbonate R__R IR R R R R Chloride R 1| ! |NR__NR__ MR
é’;‘lm‘?;"”m X + s N . a Benzene NR NR |NR _NR |NR NR NR
x once Benzoic Acid R R R R R C NR
A R , N BenylAlcohol _NR___NR_|NR__ NR_[NR__NR__NR
Armoniam : - - Benzyl Chloride ~ NR_ NR | NR NR |[NR NR NR
Fluoride, < 25% R NR NR NR R R R Bismuth Carbonate R R R R R R R
Ammonium Black Liquor R R R R R R R
Fluoride,> 25% ! NR | NR NR |R R R Bleach (15% Cl) R R R R R R R
Ammonium Borax R R R R R R R
Hydroxide R R R R NR NR NR Boric Acid R R R R R R R
Ammonium ' Brine (acid) R ! ! ! R R R
Metaphosphate R R R R R R R Bromic Acid R R R R R R R
Ammonium Nitrate R R R R R R R Bromine Liquid NR  NR_|NR NR |NR NR NR
Ammonium ~ Bromine Vapor, 25% R R R R NR NR NR
Persulfate R R R R R ! ! BromineWater R R NR  NR | ! ]
Ammonium Bromobenzene NR NR NR NR NR NR NR
thpha_‘e — '; E 2 i E\ i E Bromowolene _NR__NR__|NR___NR_|NR__NR__NR
mmonium dultate "
Butadiene R R NR N [C C C
Ammonium Sulfide R R R R R R R Butane R R NR NR C C C
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Chemical Resistance Data

R =Recommended NR =Not Recommended A = Case by case approval, contact Harvel
C = Caution, actual testing suggested; suspect @ certain stress levels ? = Incomplete Data; actual testing required

IIAI%VEL”
N\’

PVCType | | PVCClear [CPVC Type IV,Grade | PVCType| | PVCClear |[CPVC Type IV,Grade |
CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447) CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447)
REAGENT 13°F  140°F | T3°F 140°F | 73°F  140°F 180°F REAGENT 13°F  140°F | T3°F 140°F | 73°F  140°F 180°F
Butanol, primary R R NR NR C C C Chloric Acid,
Butanol, secondary R NR | NR NR [C [ C up to 20% R R R R R R R
Butyl Acetate R NR | NR NR |NR NR NR Chloride Water R R R R R R R
Butyl Carbitot ! ? ? ? NR NR NR Chlorinated Solvents NR NR NR NR NR NR NR
Butyl Mercaptan  NR NR | NR NR [NR NR NR Chiorinated Water
Butyl Phenol R NR (R N [NR  NR MR (Hypochlorite) R R__|R R R R__R
Butyl Stearate R ) ? ? NR NR NR Chlorine (dry liquid) NR NR NR NR NR NR NR
ButylCellosolve R ] ! ] NR NR  NR Chlorine (liquid
Butyne Diol R ? ) ) ; 7 ) under‘ pressturej-) NR NR | NR NR | NR NR_ NR
BupricAcd <1% R _NR_|NR___NR |R R R ;’:‘e’:{]‘: (?a':?;"g_e"%) , ., S
ButyricAcid,> % R NMRINR MR JNRNR MR Chlorine Gas (dry) NR NR|NR_ NR | NR_NR MR
CadmiumAceste R R |1 LR R R Chlorine Gas(wet)y NK__NR_|NR_NR |A A A
Cadmium Chloride R R ! ! R R R Chiorine Water
Cadmium Cyanide R R R R R R R (sat'd 0.3%) R R R R R R R
Cadmium Suffate ¢ ! |! ! JR_R R Chlorineftrace ina)R 7| R ! R R __R
Cafleine Citrate _ R ! |! L _|R__R R ChioroacetcAdd R R |R____NR_|NR__NR__NR
Calcium Acetate R R R R R R R Chloroacetyl
Calcium Bisulfide R R R R R R R Chloride R ? R ? NR NR NR
Calcium Bisulfite R R R R R R R Chiorobenzene ~ NR_ NR_|NR_ NR |[NR NR NR
Calcium Bisulfite Chloroform NR NR NR NR {-NR NR NR
Bleachlior R ! |! : JR__R R Chloropicrin N\ NR |[NR__NR_|NR__NR__NR
Calcim Carbonate R_R_JR R _JR R R ChlorosuffonicAdd R __NR_[R____NR_|NR__NR__NR
Calcium Chlorate R R ! ! R R R Chlorox Bleach
Calcium Chloride R R R R R R R Solution R ? ? ? C C C
Calcium Hydroxide R R R R R R R Chrome Alum R R R R R R R
Calcium Chromic Acid, 10% R R R R R R R
Hpochlorte R R IR R R R R ChromicAcid,40% 1 1 |1 ! |[R__R__R
ColcumNiwate R __ R _JR R IR R R ChromicAcid,50% NR__ NR_|NR __NR |7 7
Calcium Oxide R R ! ! R R R Chromic Acid/
Calcium Sulfate R R R R R R R Sulfuric Acid/water-
Camphor (crystals) R ! ! ! NR NR NR 50%/15%/35% R NR ? ? ? ? !
Cane Sugar Liquors R R R R R R R Chromic/Nitric Acid
Caprolactam ! ! ! ! NR NR NR (15%/35%) R R ! ! R C NR
Caprolactone ! ! ! ! NR NR NR ChromiumNitrate R ! ! ? R R R
Carbitol R ! ! ! NR NR NR Citric Acid R R R R R R R
Carbon Dioxide R R R R R R R Citrus Oils ! ! ! ! NR NR NR
Carbon Dioxide Coconut Oil R R ! ! NR NR NR
(aqueous solution) R R ! ! R R R Copper Acetate R R R R R R R
Carbon Disulfide ~ NR NR NR NR NR NR NR Copper Carbonate R R R R R R R
Carbon Monoxide R R R R R R R Copper Chloride R R R R R R R
Carbon Tetrachloride R NR NR NR NR NR NR Copper Cyanide R R R R R R R
Carbonic Acid R R R R R R R Copper Fluoride R R R R R R R
Carene 500 R ! NR NR_j? ! ! Copper Nitrate R R R R R R R
Castor oil R R R R NR NR NR Copper Sulfate R R R R R R R
Caustic Potash R R R R A A A Corn Oil R ! R ! NR NR NR
Caustic Soda R R R R A A A Corn Syrup R R R R R R R
Cellosolve R NR _[R NR | NR NR_ NR Cottonseed Oil R R R R NR NR  NR
Cellosolve Acetate R ! R ! NR NR NR Creosote NR NR NR NR NR NR NR
Chloral Hydrate R R R R NR NR NR
Chloramine R ! ! ! R R R
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Y Chemical Resistance Data
HARVEL
R = Recommended NR = Not Recommended A = Case by case approval, contact Harvel
C = Caution, actual testing suggested; suspect @ certain stress levels ? = Incomplete Data; actual testing required
PVCType | PVC Clear |CPVC TypelV,Grade | PVCType | PVC Clear |CPVC TypelV, Grade |
CHEMICAL 1120 (§2454) | 2110 (12454) 4120 (23447) CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447)
REAGENT 73°F  140°F | 73°F 140°F | 73°F  140°F 180°F REAGENT 73°F  140°F | T3°F 140°F | 73°F  140°F 180°F
Cresylic Acid,50% R R R NR NR NR NR Ethylene
Crotonaldehyde  NR ~ NR | NR NR |[NR NR NR Chlorohydrin NR ~ NR | NR NR |NR NR_NR
Crude Qil R R R NR NR NR NR Ethylene Diamine  NR NR NR NR NR NR NR
Cumene 7 ? ? ? NR NR NR Ethylene Dichloride NR NR NR NR NR NR NR
Cupric Fluoride R R R R R R R Ethylene Glycol R R R R c c c
Cupric Sulfate R R R R R R R Ethylene Oxide NR NR NR NR NR NR NR
Cuprous Chloride R R R R R R R Fatty Acids R R R R c ¢ C
Cyclanones R R 14 ! ? ? ? Ferric Acetate R NR ! ! R R R
Cyclohexane NR NR NR NR NR NR NR Ferric Chloride R R R R R R R
Cyclohexanol NR NR |NR NR |NR NR NR Ferric Hydroxide R R R R R R R
Cyclohexanone NR NR NR NR NR NR NR Ferric Nitrate R R R R R R R
DD.T.(Xylene Base) N~ NR | NR NR [NR  NR NR Ferric Sulfate R R R R R R R
Desocyephedrine Ferrous Chloride R R R R R R R
Hydrochloride R ! R ! ! ! ! Ferrous Hydroxide R ! R ! R R R
Detergents R R R R C C C Ferrous Nitrate R ! R ! R R R
Dextrin R R R R R R R Ferrous Sulfate R R R R R R R
Dextrose R R R R R R R Fish Solubles R R R R ! ! !
Diacetone Alcohol R ! ? ! C ! ! Fluorine Gas R NR NR NR NR NR NR
Diazo Salts R R R R ! ! ! Fluorine Gas (wet) R NR R NR NR NR NR
Dibutoxy Ethyt Fluoroboric Acid R R R R ! ! !
Phthalate NR NR NR NR NR NR NR Fluorosilisic :
Dibutyl Phthalate ~ NR NR NR NR NR NR NR Acid, 25% R R R R R C C
Dibutyl Sebacate R NR ! ! NR NR NR Formaldehyde R NR NR NR NR NR
Dichlorobenzene NR NR NR NR NR NR NR Formic Acid, < 25% R NR R NR R R R
Dichloroethylene ~ NR NR NR NR NR NR NR Formic Acid, > 25% ! ! ! ! C ! NR
Diesel Fuels R R R R NR NR NR Freon |1 R R NR NR NR NR NR
Diethyl Ether R ! R ! NR NR NR Freon 113 R ! R ! NR NR NR
Diethylamine NR NR NR NR NR NR NR Freon 114 R ! R ! NR NR NR
Diglycolic Acid R R R R NR NR NR Freon 12 R R R R NR NR NR
Dill Oil ! ! ? ! NR NR NR Freon 21 NR NR NR NR NR NR NR
Dimethyl Hydrazine NR NR NR NR NR NR NR Freon 22 NR NR NR NR NR NR NR
Dimethylamine R R NR NR NR NR NR Fructcose R R R R R R R
Dimethylformamide NR NR NR NR NR NR NR Fruit juices & pulp R R R R R R R
Dioctylphthalate ~ NR NR NR NR NR NR NR Furfural NR NR NR NR NR NR NR
Dioxane (1,4) NR NR NR NR NR NR NR Gallic Acid R R R R ! ! !
Disodium Phosphate R R R R R R R Gas (Coke Oven)  NR NR NR NR ! ! !
Distilled Water R R R R R R R Gasoline NR NR NR NR NR NR NR
EDTA, Tetrasodium ! ! ! ? R R R Gasoline,
Ethyl Ester HighOctane NR NR NR NR NR NR NR
(ethyl acrylate) NR NR NR NR NR NR NR Gasoline, Jet Fuel ~ NR NR NR NR NR NR NR
Epsom Sait R ! R ! R R R Glucose R R R R R R R
Esters NR NR NR NR NR NR NR Glycerine R R R R R R R
Ethanol, > 5% R R R NR C C C Glycol R R R R C C C
Ethanol,up to 5% R R R NR R R R Glycol Ethers ! ! ! ! NR NR NR
Ethers NR NR NR NR NR NR NR Glycolic Acid R R R R ! ! !
Ethyl Acetate NR NR NR NR NR NR NR Grape Sugar R R R R R R R
Ethyl Acrylate NR NR NR NR NR. NR NR Green Liquor R R ! ! R R R
Ethyl Alcohol R R R NR C C C Halocarbon Qils ! ! ! ! NR NR NR
Ethyl Chloride NR NR NR NR NR NR NR Heptane R R R NR C ! !
Ethyl Chloroacetate NR NR NR NR NR NR NR Hercolyn R ! ! ! ! ! !
Ethyl Ether NR NR NR NR NR NR NR Hexane R NR NR NR C C C
Ethylene Bromide ~ NR NR NR NR NR NR NR Hexanol, Tertiary R R R NR C C C
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Chemical Resistance Data

R =Recommended NR =Not Recommended A = Case by case approval, contact Harvel
C = Caution, actual testing suggested; suspect @ certain stress levels ? = Incomplete Data; actual testing required

HARVEL
N’

PVCType | PVC Clear |CPVC Type IV, Grade | PVCType | PVC Clear |CPVC Type IV, Grade |
CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447) CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447)
REAGENT 13°F  [40°F | 73°F 140°F ;| 73°F  140°F 180°F REAGENT 73°F  140°F | 73°F 140°F | 73°F  140°F 180°F
Hydrazine NR NR NR NR | NR NR NR Limonene ! ! ! ! NR NR NR
Hydrobromic Linoleic Acid R R R R C C C
Acid, 20% R R R R ! ! ! Linoleic Oil R R R NR | C C C
Hydrochloric Linseed Oil R R R R NR_ NRNR
ACId, 10% R R R R R R R Liquors R R ) i ? ! 7
:Yfﬂf%%'lb”c Lithium Bromide R R R R_|R R R
HC':’ hf : R__R IR R_JR__R R Lthwumsufe R R |R R_[R__ R __R
ydrochoric Lubricating Oil
o g Oils,
:d:, 36h/|o " R R R R R R C ASTME R R R R ) ) )
ydrochioric Add, Lubricating Oil
g Oils,
Eoncen;lratfed ' R R R NR ! ! ! ASTME R R R R ) ) )
yzlr ochloric Acid, R R R R R R R Lubricating Oils,
prcng : ) ’ ASTMI3 R R_[R NR |2 ! !
:Y:mzyamf Add R R IR R ' Lux Liquid R NR_|R NR |2 I
ydrofluoric —
Acid, <3% R R R R R , ) rl‘jlachm(.e Oil R R R R C C C
Hydrofluoric Carbonate R R_|R R _|R R R
Acid, 48% R NR R NR | NR NR NR - -
- Magnesium Chloride R R R R R R R
Hydrofluoric - - ; ) R
Acid, 50% R NR NR NR NR NR NR Magnesium Citrate R R ! ! R R
Hydrofluoric Magnes?um Fluoride R R R R R R R
Acid, 70% NR  NR_|NR NR_[NR_NR MR Magnesium i
Hydrofluorsilicic Hydroxide R R R R R R R
Acid, 30% R R R R R ? C Magnesium Nitrate R R R R R R R
Hydrogen R R R R C C C Magnesium Oxide R R R R R R R
Hydrogen Magnesium Salts R R R R R R R
Peroxide, 30% R R R R R ? ? Magnesium Sulfate R R R R R R R
Hydrogen Maleic Acid, 50% R R R R R R R
Peroxide, 90% R R R R ? ! ! Manganese Chioride R R R R R R R
Hydrogen Phosphide R R NR NR ! ! ! Manganese Sulfate R R R R R R R
Hydrogen Sulfide R R R R R R R Mercural Ointment,
Hydroguinone R R R R R R R Blue 5% R ! R ! ! ! !
Hydroxylamine Mercuric Chloride R R R R R R R
Sulfate R R R R ! ! ! Mercuric Cyanide R R R R R R R
Hypochlorite Mercuric Sulfate R R R R R R R
(Potassi)um & Mercurous Nitrate R R R R R R R
Sodium R ! R ! R R R
Mercury R R R R R R R
Hy|.>ochlorous Acid R R R R C C C Mercury Ointment,
lodine NR NR NR NR R R R Ammoniated R ? R ? ! ? ?
lodine Solution, 10% NR NR NR NR ! ! ! Methanol, <10% R R R R R R R
Isopropanol ! ! ! c c ¢ Methanol, >10% R R R R NR  NR NR
Kerosene R R R ¢ c c Methoxyethyl Oleate R ] R ] NR  NR NR
Ketones NR__NR | NR NR_|NR__NR MR Methyl Cellossove  NR ~ NR [ NR NR [NR NR NR
Kraft Liquors R R R R R R R Methyl Chloride  NR~ NR | NR NR |NR NR NR
LacticAcid, 25% R R R R R R R Methyl Ethyl Ketone Nk~ NR | NR NR [NR NR NR
LacticAcid, 80% R ! ! ! R c c Methyl Formate ! ! ] ! NR  NR NR
tard 0;' - 2 2 lf: '; g g g Methyl Iso-Butyl
auric Aci Ketone NR NR NR NR NR NR NR
Lauryl Chioride R ! R NR NR NR NR Methyl Methacrylate R ! R ! NR NR NR
Lead Acetate R R R R R R R Methyl Salicylate R ? R ? NR NR NR
Lead Chloride R R R R R R R Methyl Sulfate R NR |R NR |1 ! !
Lead Nitrate R R R R R R R Methyl Sulfuric Acid R R R R ! ! !
Lead Sulfate R R R R R R R Methylamine NR NR | NR NR | NR NR NR
Lemon Oil ! ! ! ! NR NR  NR Methylene Bromide NR NR | NR NR | NR NR NR
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Chemical Resistance Data

4
HARVEL
R = Recommended NR = Not Recommended A = Case by case approval, contact Harvel
C = Caution, actual testing suggested; suspect @ certain stress levels ? = Incomplete Data; actual testing required
" PVCType | PVC Clear | CPVC TypelV, Grade | PVCType | PVC Clear |CPVC TypelV, Grade |
CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447) CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447)
REAGENT 73°F  140°F | 73°F 140°F | 73°F  140°F 180°F REAGENT 73°F  140°F | T3°F 140°F | 73°F  [40°F 180°F
Methylene Chloride NR NR NR NR NR NR NR Petroleum Liquifier R R R R ! ! !
Methylene Petroleum
Chlorobromide NR NR NR NR NR NR NR Qils (Sour) R NR R NR C C C
Methylene lodine ~ NR NR NR NR NR NR NR Phenol NR NR NR NR R R R
Milk R R R R R R ! Phenylhydrazine NR NR NR NR NR NR NR
Mineral Oil R R R ! R ! ! Phenylhydrazine
Molasses R R R R R R R Hydrochloride NR NR NR NR NR NR NR
Monoethanolamine NR NR NR NR NR NR NR Phosgene, Gas R ! R ! NR NR NR
Motor Oil R R R R R ? ? Phosgene, Liquid NR NR NR NR NR NR NR
Muriatic Acid R R R R R R C Phosphoric Acid,
Naphtha R R R NR [ C cC cC up to 85% R R R R R R R
Naphthalene NA NR [NR NR [NR NR NR Phosphorous
Natural Gas R R _JR__R |C c ¢ ';:"m’:de R___NR IR N (R R R
" OSphorous
E:Z::: é:::,:e :: ; 2 ; 2 i 2 Tichioride NR NR |NR MR [NR NR MR
NickelNirate R R |R R |R R R Phosphorous
(Yellow) R NR R NR R R R
Nickel Sulfate R R R R R R R Photographic
Nicotine R R R R R R R Solutions:
Nicotine Acid R R R R R R R Dektal Developer R R R R ? ! i
Nitric Acid, 10% R R R NR R R R Photographic B
Nitric Acid, 25% R R R NR R R R Solutions: )
Nitric Acid, 25-35% R R R NR R C C DK#3 R R R R ! ! !
Nitric Acid, 60% R R R NR |R ! NR Photographic
Nitric Acid, 68% R NK |NR  NR |R ) NR Solutions:
Nitric Acid, Kodak Fixer R R R R ! ! !
Anhydrous NR NR [NR NR [NR NR NR Photographic
Nirobemene  NR __NR_[NR NR_[NR_NR_MR i‘:::f’s‘;m 5op R R |R R | , ,
Nitroglycerine NR NR NR NR NR NR NR Picric Acid NR NR NR NR NR NR NR
Nitroglycol NR NR NR NR ! ! ! Plating Solutions:
3
Nitrous Oxide R NR R NR R R R Brass R R R R R R R
Ocenol R R ! ! ! ! ! Plating Solutions:
Octanol (1) R R R R C NR NR Cadmium R R R R R R R
Qil, Sour Crude R R R R NR NR NR Plating Solutions:
Oils & Fats R R R R C C C Copper R R R R R R R
Oils, Edible R R R R NR NR NR Plating Solutions:
Oleic Acid R R R R C C C Gold R R R R R R R
Oleum NR  NR |NR NR |[NR NR NR Plating Solutions:
Olive Oil R R [R R INR_ NR__NR Indium R R__[R R__IR R__R
OxalicAcid,satd R R__[R R__[R c ¢ Plating Solutions:
Oxygen R__R_|R__R R R R :T‘*‘td — R R |R R R R R
ating solutions:
Ozone R_R R R R R R Nickel R R_|R R IR R R
Ozonized water R R R R R ! ! Plating Solutions:
Palm Oil R R R R NR NR NR Rhodium R R R R R R R
Palmitic Acid, [0% R R R R C C C Plating Solutions:
Palmitic Acid, 70% R NR ! NR C C C Silver R R R R R R R
Paraffin R R ! ! R R ! Plating Solutions:
Peanut Oil R R R R NR NR NR Tin R R R R R R R
Peracetic Acid, 40% R NR ! NR NR NR NR Plaﬁng Solutions:
Perchloric Acid, [0% R R R R R ! ? Zinc R R R R R R R
Perchloric Acid, 15% R NR NR NR ! ! ! Polyethylene Glycol ! ! ! ! NR NR NR
Perchloric Acid, 70% R NR NR NR ! ! ? Potash (Sat.Aq.) R R ! ! R R R
Perphosphate R ! R ! ! ! 4 Potassium Acetate R R R R R R R
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Chemical Resistance Data

R =Recommended NR = Not Recommended
C = Caution, actual testing suggested; suspect @ certain stress levels ? = Incomplete Data; actual testing required

PVCType | PYC Clear |CPVC TypelV,Grade | PVCType | PVC Clear |CPVC TypelV, Grade |

CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447) CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447)
REAGENT 73°F  140°F | 73°F 140°F | 73°F  140°F 180°F REAGENT T3°F  140°F | T3°F 140°F | T3°F  140°F 180°F
Potassium Alum R R R R R R R Propylene
Potassium Amyl Gl)’COl, <25% ! ? ! ! C C C
Xanthate R NR NR NR ! ! ! Propylene
Potassium Glycol, > 25% ? ! ! ! NR NR NR
Bicarbonate R R R R R R R Propylene Oxide  NR NR NR NR NR NR NR
Potassium Pyridine NR NR NR NR NR NR NR
Bichromate R R R R R R R Pyrogallic Acid R NR R NR ? ? ?
Potassium Bisulfate R R R R R R R Rayon
Potassium Borate R R R R R R R Coagulating Bath R R R R ! ! !
Potassium Bromate R R R R R R R Refinery Crudes R R ! ! C C C
Potassium Bromide R R R R R R R Rochelle Salts R R ! ! R R R
Potassium Carbonate R R R R R R R Salicylic Acid R R R R R R R
Potassium Chlorate R R R R R R R Santicizer NR NR NR NR ! ! !
Potassium Chloride R R R R R R R Sea Water R R R R R R R
Potassium Chromate R R R ! R R R Selenic Acid R R R ! ! ! !
Potassium Cyanate R R R R R R R Sewage R R R R R R R
Potassium Cyanide R R R R R R R Silicic Acid R R R R R ! !
Potassium Silicone Oil ! ! ! ! R ! !
Dichromate R R R R R R R Silver Chloride R R R R R R R
Potassium Ethyl Silver Cyanide R R R R R R R
Xanthate R__NR_INR MR ! ! ! Silver Nitrate R R_|R R_JR R R
Potassium Silver Sulfate R R [R R [R R R
Ferer)famde R R R R R R R Soaps R R R R R R R
g:::;i‘;:;' . R i R R & SodumAcemte R R |R R_|R__R__R
Potassium Fluoride R R | R R _|R__R_ R Sodium Alum R__R IR R_R f f
Potassium Hydroxide R R R R A A A Sod!um Arsenate R R R R R - -
Potassium Sodium Benzoate R R R R R R R
Hypochlorite R R R R R R R Sodium Bicarbonate R R R R R R R
Potassium lodide R R R R R R R Sodium Bichromate R R R R R R R
Powssum Nirate R R | R R_|R__R_ R Sodium Bisulate R R |R R R R R
Potassium Perborate R R | R R_|R___R R Sodum Bisufice R R |R R_IR__R R
Potassium Sodium Borate R R R R R R R
Perchlorate R R R R R R R Sodium Bromide R R R R R R R
Potassium Sodium Carbonate R R R R R R R
Permanganate, 10% R R R R R R R Sodium Chlorate R NR R NR R R R
Potassium Sodium Chioride R R R R R R R
Permanganate, 25% R NR R NR R R C Sodium Chlorite ~ NR NR NR NR R R R
Potassium Persulfate R R R R R ! ! Sodium Chromate R R R R R R R
Potassium Phosphate R R R R R R R Sodium Cyanide R R R R R R R
Potassium Sulfate R R R R R R R Sodium Dichromate R R R R R R R
Potassium Sulfide R R R R R R R Sodium Ferricyanide R R R R R R R
Potassium Sulfite R R R R R R R Sodium Ferrocyanide R R R R R R R
Potassium Sodium Fluoride ~ R R R R R R R
Tripolyphosphate R R R R R R R Sodium Formate ! ! ! R R R
Propane R R R R C C C Sodium
Propane Gas R R R R C C C Hydroxide, 50% R R R R A A A
Propanol, < 0.5% R R R ! R ! R Sodium
Propanol, > 05% R R R NR C C C Hypobromite R R R R R R R
Propargyl Alcohol R R R NR | C C C Sodium
Propionic Acid, < 2% ? ! ! ! R R R Hypochlorite R R R R R R R
Propionic Acid, > 2% ? ] ] ] NR  NR NR Sodium lodide R R R R R R R
Propylene Dichloride NR NR | NR NR | NR NR  NR Sodium

Metaphosphate R R R R R R R
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Chemical Resistance Data

vy
HARVEL
R = Recommended NR = Not Recommended
C = Caution, actual testing suggested; suspect @ certain stress levels ? = Incomplete Data; actual testing required
PVCType | PVC Clear |CPVC TypelV, Grade | PVCType | PVC Clear |CPVC TypelV, Grade |
CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447) CHEMICAL 1120 (12454) | 2110 (12454) 4120 (23447)
REAGENT 73°F  140°F | 73°F 140°F | 73°F  140°F 180°F REAGENT 73°F  140°F | T3°F 140°F | 73°F  140°F 180°F
Sodium Nitrate R R R R R R R Tributyl Phosphate  NR NR NR NR NR NR NR
Sodium Nitrite R R R R R R R Trichloroacetic Acid R ! R ! NR NR NR
Sodium Perchlorate R R R R R R R Trichloroethylene ~ NR NR NR NR NR NR NR
Sodium Peroxide R R R R R R R Triethanolamine R NR R NR NR NR NR
Sodium Silicate R NR R NR R R R Trilones NR NR NR NR ! ! !
Sodium Sulfate R R R R R R R Trimethyl Propane R R R NR ! ! !
Sodium Sulfide R R R R R R R Trimethylamine R NR R NR ! ! !
Sodium Sulfite R R R R R R R Trisodium Phosphate R R R R R R R
Sodium Thiosulfate R R R R R R R Turpentine R R NR NR NR NR NR
Sodium Urea R R R R R R R
Tripolyphosphate ! ! ! ! R R R Urine R R R R R R R
Sour Crude Gil R R R R c C c Vaseline NR  NR |NR NR |? ! !
Soybean Oil R R R R NR__ NR MR Vegetable Qils R R NR  NR NR
Stannic Chloride R R R R R R R Vinegar R R R R R R R
Stannous Chioride R R R R R R R Vinyl Acetate NR  NR |NR NR |NR NR NR
Stannous Sulfate R R R R R R R Water,Acid Mine R R R R R R R
Starch R R R R R R R Water, Deionized R R R R R R R
Stearic Acid R R R R R ! ! Water, DemineralizedR R R R R R R
Stoddards Solvent  NR NR NR NR C C C Water, Distilled R R R R R R R
Styrene NR__ NR | NR NR_[NR_NR _NR Water, Fresh & Salt R R R R _ |R R R
Succinic Acid R R R R R R R Water,
Sugar R R R R R R R Swimming Pool R R R R R R R
Sulfamic Acid NR NR NR NR R R R WD-40 ! ! ! ! C C C
Sulfite Liquor R R R R ! ! ! Whiskey R R R R R R R
Sulfur R R R R R ! ! White Liquor R R R R R R R
Sulfur Dioxide,dry R R R R R R R Wines R R R R R R R
Sulfur Dioxide, wet R NR NR NR R R R Xylene or Xylol NR NR NR NR NR NR NR
Sulfur Trioxide R R R R R R R Zinc Acetate R R R R R R R
Sulfuric Acid, 70% R R R R R R R Zinc Carbonate R R R R R R R
Sulfuric Acid, 80% R R NR NR R R R Zinc Chloride R R R R R R R
Sulfuric Acid, 85% R R NR NR R C NR Zinc Nitrate R R R R R R R
Sulfuric Acid, 90% R NR NR NR R C NR Zinc Sulfate R R R R R R R
Sulfuric Acid, 98%  ? NR NR NR R NR NR
Sulfuric Acid, Fuming N NR NR NR NR NR NR
Sulfuric Acid, Pickling R R ! ! R R R
Sulfurous Acid R R R R ! ! !
Tall Qil R R R R C C C
Tan Ol R R R R ! ! !
TannicAcid, 30% R R R R R ! !
Tanning Liquors R R R R ! ! !
Tartaric Acid R R R R R ! !
Terpenes ! ! ! ! NR NR NR
Terpineol R ! R ! NR NR NR
Tetraethyl Lead R ! R NR ! ! !
Texanol ! ! ! ! NR NR NR
Thionyl Chloride ~ NR NR NR NR NR NR NR
Thread Cutting Oil R ! R ! C C C
Titanium
Tetrachloride R NR R NR ? ! !
Toluol or Toluene ~ NR NR NR NR NR NR NR
Transformer Oil R R R R C C C
Tributyl Citrate R ! R ! NR NR NR

Harvel Plastics, Inc. + 300 Kuebler Rd., Easton, PA 18040-9290 Tel: 610.252.7355  Fax: 610.253.4436 - www.harvel.com @




